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KODAK COLOR REVERSAL
E-6 FILM PROCESSING KIT

E-6
Processing Instructions

This E-6 processing kit is specially designed for customers who process small batches
of color reversal films in rotary-tube processors, small tanks, or other single-use
processes. Each kit makes 5 litres of first developer, reversal bath, color developer,
pre-bleach, bleach, fixer and final rinse to give you the reliable performance you
expect from Kodak chemicals.

Safety Data Reference:

First Developer SDS# CAT 106 0920
Reversal Bath SDS# CAT 106 0953
Color Developer SDS# CAT 106 0995

SDS# CAT 106 0995
Pre-Bleach SDS# CAT 106 1068
Bleach SDS# CAT 106 1100
Fixer SDS# CAT 154 5466
Final Rinse SDS# CAT 106 1258

The KODAK and KODAK PROFESSIONAL trademarks, logo, trade dress
are used under license from KODAK

Made in US.A

Photo Systems Inc

7190 Huron River Drive Dexter, MI 48130

©Photo Systems, Inc., 2023

All rights reserved.

www.kodak.photosys.com



1. KODAK E-6 Film Processing Kit Contents

Step Solution/ To Make 5L
Process Contents
Step 1 Water 2L
Start with water at 68 to
104°F (20 to 40°C)
Step 2 E First Developer 1000 ml
Add thi
volumelsof concentrate E Reversal Bath 250 ml
Color Developer 1000 ml
Color Developer 355 ml
E Pre-Bleach 500 ml
[s] Bleach 2600 ml
E Fixer 500 ml
E Final Rinse 50 mi
2. Making Working Solutions
Solutions To Make To Make To Make To Make To Make
350 mi 500 ml 1L 2L 5L
Step 1: Start with this volume of water at 20 to 40°C (68 to 104°F):
150.0 ml 2300 ml 460.0 ml 9200 ml 2L
Step 2: Add this volume of concentrate:
First Developer 70.0 ml 100.0 ml 200.0 ml 400.0 ml 1000.0 ml
(entire bottle)
Reversal Bath 14.0 ml 200 ml 400 ml 80.0 ml 200.0 ml
(entire bottle)
Color Developer A’ 70.0 ml 100.0 ml 200.0 ml 400.0 ml 1000.0 ml
(entire bottle)
Color Developer B' 24.8 ml 355 ml 71.0 ml 142.0 ml 355.0 ml
(entire bottle)
Pre-Bleach 35.0 ml 50.0 ml 100.0 ml 200.0 ml 500.0 ml
(entire bottle)
Bleach 182.0 ml 260.0 ml 520.0 ml 1040.0 ml 2600.0 ml
(entire bottle)
Fixer 350 ml 50.0 ml 100.0 ml 200.0 ml 500.0 ml
(entire bottle)
Final Rinse 35 ml 50 ml 10.0 ml 200 ml 50.0 ml
(entire bottle)
Step 3: Finally, add water to bring volume to:
350.0 ml 500.0 ml 1L 2L 5L

"When mixing the color developer, start with water. Add Part A and stir. Then add Part B and top off with water.
STORAGE: For best results, store mixed solutions a maximum of 4 weeks if stored under nitrogen or 1 week if stored in
partially filled bottles. Store chemicals at 5 to 29°C (40 to 85°F). Don't store chemicals at extremely high or low

temperatures.




3. Standard Processing Steps
Rotary Tube Processors

Time' (Temperature
Ste . Comments
P (min:sec) °C (°F)
Use process . .
. 6:00? 380+/-10 Processor may be warmed with running warm water,
manufacturer's " X . .
- warm air, or water jacketing, depending on the
;f;ron:_‘:;ended (1004 +/-1.8) equipment manufacturer's recommendation.
Perform these steps in total darkness.
Film warm-up 4-:00 380 Load tube with film and insert tube in processor.
(100.4)
_ 3 Do not immerse the film in a pre-soak.
Pre-wet Warm-up step is done by warming the outside of the tube
in a tempered water bath.
First Developer 6:00 - 7200|380 +/- 0.3 | Adjust this time +/- 1-2 min to produce desired density.
(1004 +/- 0.5)
Wash 2:00 380+/-10 Rotary-tube manufacturers have several different wash
modes. Use the wash mode that most resembles a
(1004 +/-1.8) continuous wash.®
Reversal Bath® 2:00 380 +/-10
(1004 +/-1.8)
Color Developer 4:00 380 +/-10
(1004 +/-1.8)
Remaining steps can be done in room light.©
Pre-Bleach 2:00 35-40
(95 -104)
Bleach 6:00 35-40
(95-104)
Fixer 4:00 35-40
(95 -104)
Wash 1-00 35-40 Two 1 minute running water washes, then a 2 minute
Wash 1:00 (95 . 104) wash, are recommended.
Wash 2:00
Final Rinse 1:00 Ambient This step can be performed in the rotary tube or in a
: separate tank outside the processor.
Dry As needed Up to 60
(104)
Post-Cycle Wash 5:00 24
(75)

All times include 10 to 20 second drain time.
Determine the exact time and temperature for your processor.
A pre-wet step is not recommended. If the processor manufacturer recommends a film pre-wet note that it can cause sensitometric effects with
some emulsions in both speed and color balance. Since some emulsions are affected more than others, your control strip may not reflect the
results you get with all films. Contact your processor's manufacturer to find out how to disable pre-wet step.

You can vary this time from 5 to 8 1/2 minutes to produce an in-control process at a selected temperature. Once you have chosen the time,

maintain it within +/- 5 seconds; once you have selected a temperature from the 36 to 40°C (97 to 104°F) range, control it within +/- 0.3°C (+/- 0.5°F).

Two short 20 to 30 second washes followed by a third 1 minute wash most resembles a continuous a 2 minute continuous wash.
Although you can open the processor after the reversal bath step, it is best to leave it closed throughout the process to avoid heat loss in the

processing chamber.




Pre-Cycle Step

The pre-cycle steps and conditions recommended are designed to compensate
for solution heat loss during processing. The processor warm-up and film
warm-up steps minimize changes in the first developer temperature by raising the
temperature of the processing chamber. Follow the processor manufacturer's
recommendations. A pre-wet step is not recommended, even if the rotary tube
manufacturer specifies one. A pre-wet can cause sensitometric effects with some
emulsions in both speed and color balance. Since some emulsions are affected
more than others, your control strip may not reflect the results you get with all
films.

Post-Cycle Step

The post-cycle step is simply a cleaning operation. Thoroughly rinse all inner
surfaces of the processor tray, tube and film holders to remove all traces of
chemicals-especially fixer. If the last chemical to go through the delivery system
is fixer, make sure you completely wash it away before starting the next process.
If you intend to run another processing cycle immediately, you may need to keep
the post-cycle temperature at approximately 24°C (75°F). If you have dried your
processor with a hot-air dryer, allow it to cool to room temperature to minimize
film speed variations. With some processors, the tube, tray, and processor
cabinet may have to be at the same temperature before each run.

Agitation
Agitation is provided by rotation of the processor tube. Good agitation is neces-
sary for film uniformity. Follow your processor manufacturer's recommendations.



Small Tank

Solution/Step

Time'
(min:sec)

Temperature
oC (OF)Z

Comments

Perform these steps in total darkness.

First Developer | 6:00-7:00°| 38.0 +/- 0.3 | Initial and subsequent agitation.* ) )
(']OO 4 +/_ 0 5) Adjust this time +/- 1-2 min to produce desired density.
Wash 2-:00 35-40 If a flowing wash is not available, use several (3 to 4)
9 o) short washes over the two minute time. Use initial and
(95-104) subsequent agitation.*
Reversal Bath® 2:00 35-40 Initial agitation.*
(95 -104)
Color Developer 6:00 380+/-10 Initial and subsequent agitation.*
(1004 +/-2.0)
Remaining steps can be done in room light.®
Pre-Bleach 2:00 35-40 Initial agitation.*
(95 -104)
Bleach 6:00 35-40 Initial and subsequent agitation.*
(95-104)
Fixer 4:00 35 - 40 Initial and subsequent agitation.*
(95 -104)
Wash 6:00 35-40 If a flowing wash is not available, use several (3 to 4)
short washes over the two minute time. Use initial and
(95-104) subsequent agitation.*
Final Rinse 1:00 Ambient Initial agitation.*
Dry As needed Up to 60
(104)

" All times include a 10 to 20 second drain time.
2 Use a temperature-controlled water bath to maintain the temperature of the solutions.
3 You can vary this time from 5 to 8 1/2 minutes to produce an in-control process at a selected temperature. Once you

have chosen this time, maintain it within +/- 5 seconds; once you have selected a temperature from the 36 to 40°C (97

to 104°F) range, control it within +/- 0.3°C (+/- 0.5°F).
+Small tank agitation techniques are described in the next section.

° Although you can open the tank after the reversal bath step, it is best to leave it closed throughout the process to avoid

heat loss.




Agitation

Agitation in small-tank processors is provided manually. Good agitation is
necessary for film uniformity. There are two types of tanks: invertible and
non-invertible; and two types of agitation: intial and subsequent.

Invertible Tanks Non-Invertible Tanks
First Developer, | Reversal Bath, | First Developer, | Reversal Bath,
Color Developer, | Pre-Bleach, Color Developer,| Pre-Bleach,
Bleach, Fixer, Final Rinse Bleach, Fixer, Final Rinse
Washes Washes
Initial Remove tank from water bath. Rotate reels back and forth
Turn tank over 7 or 8 times in 7 - 8 times in 15 seconds.
15 seconds. Tap tank to
dislodge air bubbles. Return
tank to water bath.
Subsequent Remove tank None At 30-second None
from water intervals, rotate
bath. Quickly reels back and
turn tank over forth 4-5 times
2 or 3timesin in ten seconds.
10 seconds.
Tap tank to
dislodge air
bubbles.
Return tank to
water bath.
4, Storage

For best results, store mixed solutions a maximum of 4 weeks if stored under
nitrogen or 1 week if stored in partially filled bottles. Store chemicals at 5 to 29°C
(40 to 85°F). Don't store chemicals at extremely high or low temperatures.
Conduct a Snip Test to determine if chemistry is still active prior to processing
full rolls/sheets of film.

5. Safety and Enviromental
Consult the SDS for safety and environmental information.




6. Analyzing and Adjusting Your Process

If the difference from aim plot outside the control limits and your processed
transparencies are not acceptable, modify your processing cycle. The most
common out-of-control situations and possible remedies are described below.

dark from some processes,
and too light from other
processes.

Fault Possible Cause Remedy
Fast Speed Properly exposed Decrease the ﬁrlst-develﬁper tiLnedin 15-Zeé:ond
B transparencies appear increments until you achieve the desired density.
(LOW DenSItY) light. Modify your normal processing cycle to include this
change. Do not decrease your first-developer time below
5 minutes.
Slow Speed Properly exposed gﬂa;llflirt::sseet?\zagrgoecse'szgf \?vta?r:ngg.time by 2 minutes
. . 1] i . - .
(High Density) draapksparenmes appear b. Increase the film warm-up time by 1 minute.
: c. Check the volume of the first and color developers to
make sure the volume meets recommendations.
d. Increase the first developer time in 15-second
increments until you achieve the desired density.
Variable Properly exposed Your operating conditions may be inconsistent. Variable
Speed transparencies appear too speed can also be caused by inconsistent mixing of the

first developer. If more consistent operating procedures do
not eliminate the speed variations, you may need to modify
the pre-cycle step. Try the following changes one at a time.
If any change reduces variability, include it in your normal
process cycle.

1. If the first process you run after the processor has been
idle for more than a few hours is consistently slower than
other runs, increase the machine warm-up time for the first
run by 2 minutes. Then return to your normal warm-up time.

2. If process-speed variability seems to be random, try the
following steps-one at a time.

a. Increase the processor warm-up time by 2 minutes.

b. Increase the film warm-up time by 2 minutes.

Yellow Stain

There are yellow streaks and
patches of varying densities
from run to run. It is usually
most noticeable in large areas
of low density.

To eliminate yellow stain, try the following modifications-one
atatime.

a. Increase the time of the pre-bleach to 4 minutes.

b. The pre-bleach may be exhausted. Make a new
pre-bleach.

c. The color developer may be oxidized. Make a new color
developer

d. Increase the amount of pre-bleach used by 50 percent.
If none of the changes corrects the problem, check for
chemical-mixing or storage errors, and solution
contamination.

Poor Color
Balance

A blue or yellow color balance
caused by color-developer
alkalinity (pH) that is too low or
too high, by using lower than
recommended volumes of
processing-solutions, or by
incorrect mixing of color
developer.

Adjust color developer alkalinity (pH) by adding small
amounts of sodium hydroxide to correct a blue color
balance; adding sulfuric acid decreases alkalinity and
corrects a yellow color balance.

VERIFY THAT THE COLOR DEVELOPER MIX HAS BEEN MADE
CORRECTLY AND THAT THE CORRECT SOLUTION VOLUMES
ARE BEING USED.




KODAK COLOR REVERSAL
KIT DE TRAITEMENT DE FILM E-6

E-6
Instructions de Traitement

Ce kit Process E-6 est spécialement congu pour les clients qui développent de
petits lots de films inversibles couleur dans des développeuses a tube rotatif, de
petites cuves ou d'autres procédeés a usage unique. Chaque kit permet de préparer
5 litres de révélateur, de bain d'inversion, de révélateur couleur, de pré-blanchiment,
de blanchiment, de fixateur et de ringage final, pour vous offrir la fiabilité que vous
attendez des produits chimiques Kodak.

Référence des données de sécurité:

Premier développeur SDS# CAT 106 0920
Bain d'inversion SDS# CAT 106 0953
Révélateur de couleur SDS# CAT 106 0995

SDS# CAT 106 0995
Pré-blanchiment SDS# CAT 106 1068
Eau de Javel SDS# CAT 106 1100
Fixateur SDS# CAT 154 5466
Ringcage final SDS# CAT 106 1258

Les marques commerciales, le logo et 'habillage commercial KODAK
et KODAK PROFESSIONAL sont utilisés sous licence de KODAK
Fabriqué en US.A.

Photo Systems Inc.

7190 Huron River Drive Dexter, MI 48130

©Photo Systems, Inc., 2023

Tous droits réserves

www.kodak.photosys.com



1. Contenu du kit de développement de film KODAK E-6

Etape Solution/ Pour faire 5 L
Processus Contenu

Etape 1 eau 2L

e aratire da 20 340

°C (68 2104 °F)

Etape 2 E Premier développeur 1000 ml

?ﬁf:rz,;: volume de E Bain d'inversion 250 ml
Révélateur de couleur 1000 ml
Révélateur de couleur 355 ml
E Pré-blanchiment 500 ml
E Eau de Javel 2600 ml
E Fixateur 500 ml
E Ringage final 50 ml

2. Créer des solutions de travail
Soluti Faire Faire Faire Faire Faire
olutions 350 ml 500 ml 1L 2L 5L

Etape 1: Commencez avec ce volume d'eau 4 une température de 20 a 40°C (68 a 104°F)

150.0 ml 2300 ml 460.0 ml 9200 ml 2L

Etape 2: Ajoutez ce volume de concentré:

Premier développeur| 70.0 ml 100.0 ml 200.0 ml 400.0 ml 1000.0 ml
(bouteille entiere)

Bain d'inversion 14.0 ml 200 ml 400 ml 80.0 ml 200.0 ml
(bouteille entiere)

Révélateur 700 mi 100.0 ml 200.0 ml 400.0 ml 1000.0 ml

de couleur A’ (bouteille entiere)

Révélateur 24.8 ml 355 ml 71.0 ml 142.0 ml 355.0 ml

de couleur B' (bouteille entiére)

Pré-blanchiment 35.0 ml 50.0 ml 100.0 ml 200.0 ml 500.0 ml
(bouteille entiere)

Eau de Javel 182.0 ml 260.0 ml 520.0 ml 1040.0 ml 2600.0 ml
(bouteille entiére)

Fixateur 350 ml 50.0 ml 100.0 ml 200.0 ml 500.0 ml
(bouteille entiere)

Ringage final 35ml 50 ml 100 ml 20.0 ml 50.0 ml
(bouteille entiére)

Etape 3: Enfin, ajoutez de I'eau pour donner du volume a:

350.0 ml 500.0 ml 1L 2L 5L

" Pour mélanger le révélateur de couleur, commencez par |'eau. Ajoutez la partie A et remuez. Ajoutez ensuite la partie B et complétez

avec de l'eau.

STOCKAGE: Pour de meilleurs résultats, conserver les solutions mélangées au maximum 4 semaines sous azote, ou 1
semaine dans des flacons partiellement remplis. Conserver les produits chimiques entre 5 et 29 °C (40 et 85 °F). Ne pas
conserver les produits chimiques a des températures extrémement élevées ou basses.




3. Etapes de traitement standard
Processeurs a tubes rotatifs

- Temps' [Températur .
Etape (m?n-sesc) e oge(o?:) e Commentaires
U:ie'liflfazul?fa o 6:002 380+/-10 Le processeur peut étre réchauffé avec de l'eau chaude
P g | (1004 +/-1.8) courante, de I'air chaud ou une chemise d'eau, selon les
;:Ezz;n;fzuepfjéézé : : recommandations du fabricant de I'¢quipement.
Effectuez ces étapes dans l'obscurité totale.
Echauffement du 4-00 380 Charger le tube avec le film et insérer le tube dans
i . (100‘ 4) le processeur.
, . N i le film d bain de t
Prefmou|||er3 pfe;)laasbllglmerger e Tiim aans un bain de trempage
L'étape de préchauffage consiste a réchauffer I'extérieur
du tube dans un bain d'eau tempérée.
Premier 6:00-7:004 380+/-03 Ajustez ce temps de +/- 14 2 min pour obtenir la densité
développeur (100.4 +/- 0.5) | souhaitee.
Laver 2:00 380+/-10 Les fabricants de tubes rotatifs proposent plusieurs
modes de lavage. Choisissez celui qui ressemble le plus
(1004 +/-1.8) 4 un lavage continu.’
Bain d'inversion® 2:00 380 +/-10
(1004 +/-1.8)
Révélateur de 4:00 380 +/-10
couleur (1004 +/-1.8)
Remaining steps can be done in room light.©
Pre-blanchiment 2:00 3510 40
(95 to 104)
Eau de Javel 6:00 35t040
(9510 104)
Fixateur 4:00 3510 40
(95 to 104)
Laver 1:00 35 to 40 Deux lavages a I'eau courante d'une minute, puis un
Laver 1.00 (95 to 104) lavage de 2 minutes, sont recommandés.
Laver 2:00
ngage final 1:00 Ambient Cette étape peut étre réalisée dans le tube rotatif ou
. dans une cuve séparée a l'extérieur du processeur.
Seche selon les Up to 60
besoins (104)
Lavage apres 5:00 24
cycle (75)

Tous les temps incluent un temps de drainage de 10 4 20 secondes.
Déterminez le temps et la température exacts pour votre processeur.

L'étape de pré-humidification n'est pas recommandée. Si le fabricant de la développeuse recommande une pré-humidification du film, sachez que
celle-ci peut entrainer des effets sensitométriques avec certaines émulsions, tant au niveau de la vitesse que de I'équilibre des couleurs. Certaines

émulsions étant plus affectées que d'autres, votre bande de contréle peut ne pas refléter les résultats obtenus avec tous les films. Contactez le
fabricant de votre développeuse pour savoir comment désactiver I'étape de pré-humidification.

Vous pouvez faire varier ce temps de 5 & 8 minutes 30 pour un processus maitrisé a la température sélectionnée. Une fois le temps choisi,
maintenez-le 4 +/- 5 secondes ; une fois la température sélectionnée entre 36 et 40°C (97 et 104°F), réglez-la a +/- 0,3°C (+/- 0,5°F).

Deux lavages courts de 20 a 30 secondes suivis d'un troisiéme lavage d'une minute ressemblent le plus & un lavage continu de 2 minutes.

Bien que vous puissiez ouvrir le processeur apreés I'étape du bain d'inversion, il est préférable de le laisser fermé tout au long du processus pour

éviter toute perte de chaleur dans la chambre de traitement.
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Etape de pré-cycle

Les étapes et conditions de pré-cycle recommandées visent & compenser la
perte de chaleur de la solution pendant le développement. Les étapes de
préchauffage de la développeuse et du film minimisent les variations de
température du premier révélateur en augmentant la température de la chambre
de développement. Suivez les recommandations du fabricant de la dévelop-
peuse. Une étape de pré-humidification est déconseillée, méme si le fabricant du
tube rotatif en prescrit une. Une pré-humidification peut entrainer des effets
sensitométriques avec certaines émulsions, tant au niveau de la vitesse que de
I'équilibre des couleurs. Certaines émulsions étant plus affectées que d'autres,
votre bande de controle peut ne pas refléter les résultats obtenus avec tous les
films.

Etape post-cycle

L'étape post-cycle consiste simplement en un nettoyage. Rincez soigneusement
toutes les surfaces intérieures du plateau de la développeuse, du tube et des
porte-films afin d'éliminer toute trace de produit chimique, notamment de
fixateur. Si le dernier produit chimique a traverser le systeme de distribution est
le fixateur, assurez-vous de le rincer complétement avant de lancer le processus
suivant. Si vous prévoyez d'effectuer un autre cycle de développement immédi-
atement, il peut étre nécessaire de maintenir la température post-cycle a environ
24 °C (75 °F). Si vous avez séché votre développeuse avec un séchoir a air
chaud, laissez-la refroidir a température ambiante afin de minimiser les variations
de sensibilité du film. Avec certaines développeuses, le tube, le plateau et
I'armoire de la développeuse peuvent nécessiter d'étre a la méme température
avant chaque cycle.

Agitation

L'agitation est assurée par la rotation du tube du processeur. Une bonne agita-
tion est nécessaire a |'uniformité du film. Suivez les recommandations du
fabricant du processeur.

1



Petit réservoir

Solution/ Temps' |Température Commentaires
Etape (min:sec) °C (°F)
Effectuez ces étapes dans l'obscurité totale.
Premier 6:00 to 38.0 +/- 0.3 | Agitation initiale et ultérieure.*

. Ajust t de+/-1a2mi btenir la densité
developpeur 7:003 (1004 +/_ 05) Sc])LLJJSh:IZteCee emps de a Z min pour obtenir la aensite
Laver 2:00 35to 40 Si un lavage fluide n'est pas disponible, utilisez

plusieurs lavages courts (3 a 4) sur une durée de deux
(95 to 104) minutes.*
Bain d'inversion ® 2:00 35t0 40 Agitation initiale.*
(95 to 104)
Révélateur 6:00 380+/-10 Agitation initiale et ultérieure.*
de couleur (1004 +/-2.0)

Les étapes restantes peuvent étre effectuées a la lumiére de la piece.®

Pré-blanchiment

Eau de Javel

Fixateur

Laver

Rincage final

Seche

2:00

6:00

4:00

6:00

1:00

selon les
besoins

3510 40
(95 to 104)

351040
(95 t0 104)

35to 40
(95 to 104)

35t040
(95 t0 104)

Ambient

Up to 60
(104)

Agitation initiale.*

Agitation initiale et ultérieure.*

Agitation initiale et ultérieure.*

Si vous ne disposez pas d'un lavage fluide, effectuez
plusieurs lavages courts (3 a 4) sur une durée de deux
minutes. Agiter au début et aprées.*

Agitation initiale.*

" Tous les temps incluent un temps de drainage de 10 a 20 secondes.
2 Utilisez un bain-marie a température contrélée pour maintenir la température des solutions.

*Vous pouvez faire varier ce temps de 5 a 8 minutes et demie pour obtenir un processus sous contréle a une température

sélectionnée. Une fois ce temps choisi, maintenez-le a +/- 5 secondes ; une fois que vous avez sélectionné une
température comprise entre 36 et 40°C (97 a 104°F), contrblez-la a +/- 0,3°C (+/- 0,5°F).

* Les techniques d‘agitation des petits réservoirs sont décrites dans la section suivante.

° Bien que vous puissiez ouvrir le réservoir aprés I'étape du bain d'inversion, il est préférable de le laisser fermé tout au
long du processus pour éviter les pertes de chaleur.
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Agitation

Dans les processeurs a petite cuve, I'agitation est assurée manuellement. Une
bonne agitation est nécessaire a l'uniformité du film. Il existe deux types de
cuves : inversibles et non inversibles; et deux types d'agitation: initiale et
ultérieure.

Réservoirs inversibles Réservoirs non inversibles
Premier Bain d'inver- Premier Bain d'inver-
développeur, sion, Révéla- développeur, sion, Pré-blan-
Révélateur de | teur de couleur | Révélateur de chiment,
couleur, Eaude | Pré-blanchi- couleur, Eau de | Ringage final
Javel, Fixateur, | ment, Ringage | Javel, Fixateur,
Lavages final Lavages

Initiale Retirez le réservoir du bain-marie. Faire tourner les bobines d'avant en

Retournez-le 7 ou 8 fois en 15 arriere 7 a 8 fois en 15 secondes.

secondes. Tapotez-le pour
éliminer les bulles d'air. Remet-
tez-le dans le bain-marie.

Ultérieur Retirez le Aucune Aintervalles de | Aucune
réservoir du 30 secondes,
bain-marie. faites tourner les
Retournez-le bobines d'avant
rapidement 2 ou enarriere 4a5
3 fois en 10 fois en dix
secondes. secondes.
Tapotez-le pour
éliminer les
bulles d'air.

Remettez-le

dansle

bain-marie.
4. Stockage

Pour de meilleurs résultats, conserver les solutions mélangées au maximum 4
semaines sous azote, ou 1 semaine dans des bouteilles partiellement remplies.
Conserver les produits chimiques entre 5 et 29 °C (40 et 85 °F). Ne pas conserver
les produits chimiques a des températures extrémement élevées ou basses.
Effectuez un test de découpe pour déterminer si la chimie est toujours active avant
de traiter des rouleaux/feuilles de film complets.

5. Sécurité et environnement

Consultez la FDS pour obtenir des informations sur la sécurité et I'environnement
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6. Analyser et ajuster votre processus

Si 'écart par rapport au tracé cible dépasse les limites de contréle et que vos transpar-
ents traités ne sont pas acceptables, modifiez votre cycle de traitement. Les situations

hors controle les plus courantes et les solutions possibles sont décrites ci-dessous.

apparaissent claires.

Faute Cause possible Reméde
Vitesse rapide Les transparences ) Diminuez le temps de développement initial par paliers de 15
(Faible densité) | correctement exposees secondes jusqu'a obtenir la densité souhaitée.

Modifiez votre cycle de traitement habituel pour inclure ce
changement. Ne réduisez pas le temps de développement
initial en dessous de 5 minutes.

Vitesse lente
(Haute densité)

Les transparents
correctement exposés
apparaissent sombres.

Effectuez ces changements, un a la fois.

a. Augmentez le temps de préchauffage du processeur

de 2 minutes

b. Augmentez le temps de préchauffage du film d'1 minute.

c. Vérifiez le volume du premier révélateur et du révélateur de
couleur pour vous assurer que le volume est conforme aux
recommandations.

d. Augmentez le temps de développement initial par
incréments de 15 secondes jusqu'a obtenir la densité
souhaitée.

Vitesse
variable

Les transparences correcte-
ment exposées apparaissent
trop sombres selon certains
procédés et trop claires selon
d'autres.

Vos conditions de fonctionnement peuvent étre irrégulieres.
Une vitesse variable peut également étre due a un mélange
irrégulier du premier révélateur. Si des procédures de
fonctionnement plus uniformes ne permettent pas
d'¢éliminer les variations de vitesse, vous devrez peut-étre
modifier I'étape de pré-cycle. Essayez les modifications
suivantes une par une. Si une modification réduit la
variabilité, intégrez-la a votre cycle de traitement normal.

1. Si le premier processus exécuté aprés une inactivité du
processeur de plus de quelgues heures est systématiquement
plus lent que les autres, augmentez le temps de préchauffage
de la machine de 2 minutes pour la premiére exécution.
Reprenez ensuite votre temps de préchauffage normal.

2. Si la variabilité de la vitesse du processus semble aléatoire,
essayez les étapes suivantes, une a la fois.

a. Augmentez le temps de préchauffage du processeur de 2
minutes.

b. Augmentez le temps de préchauffage du film de 2 minutes.

Tache jaune

On observe des stries et des
taches jaunes de densité
variable d'une zone a 'autre.
Elles sont généralement plus
visibles dans les grandes
zones de faible densité.

Pour éliminer les taches jaunes, essayez les modifications
suivantes, une a la fois.

a. Augmenter le temps de pré-blanchiment a 4 minutes.

b. Le pré-blanchiment est peut-étre épuisé. Préparez-en un
nouveau.

c. Le révélateur de couleur est peut-étre oxydé. Préparez-en
un nouveau.

d. Augmentez la quantité de pré-blanchiment utilisée de 50%.
Si aucune des modifications ne corrige le probleme, vérifiez
les erreurs de mélange ou de stockage de produits chimiques
et la contamination de la solution.

Mauvais
équilibre des
couleurs

Un équilibre de couleur bleu
ou jaune causé par une
alcalinité du révélateur de
couleur (pH) trop faible ou
trop élevée, par I'utilisation de
volumes de solutions de
traitement inférieurs a ceux
recommandés ou par un
mélange incorrect du
révélateur de couleur.

Ajustez I'alcalinité du révélateur de couleur (pH) en ajoutant
de petites quantités d'hydroxyde de sodium et corrigez
I'équilibre des couleurs bleues ; I'ajout d'acide sulfurique
diminue l'alcalinité et corrige I'équilibre des couleurs jaunes.
VERIFIEZ QUE LE MELANGE DE REVELATEUR DE COULEUR A
ETE CORRECTEMENT FAIT ET QUE LES VOLUMES DE
SOLUTION CORRECT SONT UTILISES
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KODAK COLOR REVERSAL
E-6 FILMENTWICKLUNGSKIT

E-6
Verarbeitungsanweisungen

Dieses E-6-Entwicklungskit ist fir Anwender konzipiert, die kleine Mengen
Farb-Umkehrfilm in Rotations-Trommelprozessoren, kleinen Tanks oder anderen
Einmalverfahren entwickeln moéchten. Aus jedem Kit lassen sich jeweils 5 Liter
Erstentwickler, Umkehrbad, Farbentwickler, Vorbleiche, Bleichmittel, Fixierer und
Schlussspulung ansetzen. Es bietet eine zuverlassige Leistung in der Qualitat, die
Sie von Kodak-Chemikalien erwarten konnen.

Sicherheitsdatenblatt-Referenz

Erstentwickler SDS# CAT 106 0920
Umkehrbad SDS# CAT 106 0953
Farbentwickler SDS# CAT 106 0995

SDS# CAT 106 0995
Vorbleiche SDS# CAT 106 1068
Bleichmittel SDS# CAT 106 1100
Fixierbad SDS# CAT 154 5466
Schlussspulung SDS# CAT 106 1258

Die Marken, Logos und das Erscheinungsbild von KODAK

und KODAK PROFESSIONAL werden unter Lizenz von KODAK verwendet.
Hergestellt in den USA.

Photo Systems Inc.

7190 Huron River Drive Dexter, Ml 48130

©Photo Systems, Inc., 2023

Alle Rechte vorbehalten

www.kodak.photosys.com



1. Inhalt des Kodak E-6 Filmentwicklungskits

Schritte Lésung/ Far5L
Prozess Inhalt

Schritt 1 Wasser 2L

Mit Wasser von 20-40°C

(68-104 °F) beginnen.

Schritt 2 |I| Erstentwickler 1000 ml

Komontrah oigeben, (2] Umkehrbad 250 ml
Farbentwickler 1000 ml
Farbentwickler 355 ml
[4] Vorbleiche 500 ml
E Bleichmittel 2600 ml
[¢] Fixierbad 500 ml
E Schlussspiilung 50 mi

2. Ansetzen der Arbeitslosungen

LS Fiir Flir Fur Fur Fur
osung 350 ml 500 ml i 2L 5L

Schritt 1: Mit diesem Volumen Wasser bei 20 bis 40°C (68 bis 104°F) beginnen:

150.0 ml 230.0 ml 460.0 ml 920.0 ml 2L

Schritt 2: Diese Menge Konzentrat zugeben:

Erstentwickler 70.0 ml 100.0 ml 200.0 ml 400.0 ml 1000.0 ml
(gesamte Flasche)
Umkehrbad 14.0 ml 200 ml 400 ml 80.0 ml 200.0 ml
(gesamte Flasche)
Farbentwickler Teil A'|  70.0 ml 100.0 ml 200.0 ml 400.0 ml 1000.0 ml
(gesamte Flasche)
Farbentwickler Teil B! 248 ml 355 ml 71.0 ml 142.0 ml 355.0 ml
(gesamte Flasche)
Vorbleiche 35.0 ml 50.0 ml 100.0 ml 200.0 ml 500.0 ml
(gesamte Flasche)
Bleichmittel 182.0 ml 260.0 ml 520.0 ml 1040.0 ml 2600.0 ml
(gesamte Flasche)
Fixierbad 350 ml 50.0 ml 100.0 ml 200.0 ml 500.0 ml
(gesamte Flasche)
Schlusssptlung 35ml 50 ml 10.0 ml 200 ml 50.0 ml

(gesamte Flasche)

Schritt 3: Zum Schluss mit Wasser auffiillen bis zum Endvolumen von:

350.0 ml 500.0 ml 1L 2L 5L

' Beim Mischen des Farbentwicklers zuerst mit Wasser beginnen. Teil A zugeben und rihren. Dann Teil B zugeben und mit Wasser
auffillen.

LAGERUNG: Fir beste Ergebnisse gemischte Losungen maximal 4 Wochen lagern, wenn unter Stickstoff, oder 1 Woche in
teilweise gefiillten Flaschen. Chemikalien bei 5-29 °C lagern. Extrem hohen oder niedrigen Temperaturen vermeiden.



3. Anwendungshinweise
Standard-Verarbeitung in Rotationsgeréaten

Zeit' | Temperatur

Schritt . Anmerkungen
(Min:Sek)|  °C (°F) 9
X:;:’a:f:tglzf die 6:002 380 +/- 1.0 Der Prozessor kann je nach Empfehlung des Herstellers
fohl (1004 +/-1.8) mit flieBendem warmem Wasser, warmer Luft oder einem
::}F\jvgrmer:zthode : . Wassermantelbad aufgewarmt werden.
Fiihren Sie diese Schritte in volliger Dunkelheit durch.
i = . Legen Sie die Filme in der Entwicklungsdose ein und
Fllmvorwarmung 4.00 380 setzen Sie diese in den Prozessor ein.
(1004)
Vorbefeuchten?® Die Filme sollten nicht in ein Vorweichbad getaucht
werden. Der Aufwarmschritt erfolgt durch Erwarmen der
AuBenseite des Rohrs in einem temperierten Wasserbad.
Erstentwickler 6:00 - 7:00% 380 +/- 03 Passen Sie diese Zeit um +/- 1-2 Minuten an, um die
(1004 +/_ 05) gewdlnschte Dichte zu erzielen.
. _ Hersteller von Rotationsprozessoren bieten verschiedene
Waschen 2:00 380+/-10 Wasserungsmethoden an. Verwenden Sie den
g - Wasserungsmodus, der einer kontinuierlichen Wasche
(1004 +/-1.8)
am nachsten kommt.®
Umkehrbad® 2:00 380 +/-10
(1004 +/-1.8)
Farbentwickler 4:00 380 +/-10

(1004 +/-1.8)

Die folgenden Schritte kénnen bei Raumlicht durchgefiihrt werden.®

Vorbleiche 2:00 35-40
(95 -104)
Bleichmittel 6:00 35-40
(95-104)
Fixierbad 4:00 35-40
(95 -104)
Waschen 1:00 35-40 Es werden zwei 1-minltige Wasserung mit flieBendem
Waschen 1:00 (95 . 104) Wasser und anschlieBend eine 2-minltige Wasserung
Waschen 2:00 empfohlen.
(i . Dieser Schritt kann im Rotationstrommel oder in einem
Schlussspulur\g e e L separaten Tank auBerhalb des Prozessors durchgefiihrt
werden.
Trocknen Nach Bis zu 60
Bedarf (104)
Nachwaschen 5:00 24
(75)

Alle Zeiten beinhalten eine Entleerungszeit von 10 bis 20 Sekunden.

Bestimmen Sie die genaue Zeit und Temperatur fiir lhren Prozessor.

Ein Vorbefeuchtungsschritt wird nicht empfohlen. Wenn der Hersteller des Prozessors eine Vorbefeuchtung des Films empfiehlt, beachten Sie,
dass dies bei einigen Emulsionen zu sensitometrischen Unterschiede sowohl bei der Filmempfindlichkeit als auch bei der Farbbalance fiihren kann.
Da einige Emulsionen stérker betroffen sind als andere, spiegelt Ihr Kontrollstreifen moglicherweise nicht die Ergebnisse wider, die Sie mit allen
Filmen erzielen. Wenden Sie sich an den Hersteller Ihres Prozessors, um zu erfahren, wie Sie den Vorbefeuchtungsschritt deaktivieren konnen.
Sie kénnen diese Zeit zwischen 5 und 8 1/2 Minuten variieren, um einen kontrollierten Prozess bei einer ausgewéhlten Temperatur zu erzielen.
Wenn Sie die Zeit gewahlt haben, halten Sie sie innerhalb von +/- 5 Sekunden ein; wenn Sie eine Temperatur im Bereich von 36 bis 40 °C (97 bis
104 °F) gewahlt haben, halten Sie sie innerhalb von +/- 0,3 °C (+/- 0,5 °F) ein.

Zwei kurze Wasserungsvorgéange von 20 bis 30 Sekunden, gefolgt von einem dritten Wasserungsvorgang von 1 Minute, entsprechen am ehesten
einem kontinuierlichen Wasserungsvorgang von 2 Minuten.

Obwohl Sie den Prozessor nach dem Umkehrbadschritt 6ffnen kdnnen, ist es am besten, ihn wahrend des gesamten Prozesses geschlossen zu
lassen, um Warmeverluste zu vermeiden.



Vorbereitende Schritte

Die empfohlenen Schritte und Bedingungen vor dem Entwicklungszyklus dienen
dazu, den Warmeverlust der Losung wahrend der Verarbeitung auszugleichen.
Durch das Aufwarmen des Prozessors und des Films werden Temperatur-
schwankungen im ersten Entwickler minimiert, indem die Temperatur der
Entwicklungskammer erhoht wird. Befolgen Sie die Empfehlungen des Prozessor-
herstellers. Ein Vorbefeuchtungsschritt wird nicht empfohlen, auch wenn der
Hersteller des Rotationsrohrs einen solchen vorschreibt. Eine Vorbefeuchtung
kann bei einigen Emulsionen zu sensitometrischen Verdnderungen sowohl bei
der Filmempfindlichkeit als auch bei der Farbbalance fiihren. Da einige Emul-
sionen stérker betroffen sind als andere, spiegelt Ihr Kontrollstreifen moglicher-
weise nicht die Ergebnisse wider, die Sie mit allen Filmen erzielen.

Nachbearbeitungsvorgang

Die Nachbearbeitung besteht lediglich aus einer ReinigungsmaBnahme. Spiilen
Sie alle Innenflachen der Prozessorschale, des Rohrs und der Filmhalter
griindlich aus, um alle Spuren von Chemikalien - insbesondere Fixiermittel - zu
entfernen. Wenn Fixiermittel die letzte Chemikalie, die durch das Zufuhrsystem
gelaufen ist, stellen Sie sicher, dass Sie dieses vollstandig aussptlen, bevor Sie
mit dem nachsten Prozess beginnen. Wenn Sie einen weiteren Verarbeit-
ungszyklus sofort durchfiihren méchten, miissen Sie moglicherweise die
Temperatur nach dem Zyklus bei etwa 24°C (75°F) halten. Wenn Sie Ihren
Prozessor mit einem HeiBlufttrockner getrocknet haben, lassen Sie ihn auf
Raumtemperatur abkihlen, um Schwankungen der Filmempfindlichkeit zu
minimieren. Bei einigen Prozessoren miissen der Schlauch, die Schale und das
Prozessorgehéause vor jedem Durchlauf moglicherweise die gleiche Temperatur
haben.

Agitation

Die Agitation erfolgt durch die Drehung der Prozessortrommel. Eine gute
Agitation ist notwendig, um eine gleichmaBige Filmentwicklung zu gewahrleis-
ten. Folgen Sie die Empfehlungen des Prozessorherstellers.
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Kleiner Tank

Arbeitslosung/
Schritt

Zeit’
(Min:Sek)

Temperatur
oC (OF)Z

Anmerkungen

Diese Schritte miis

sen in volliger

Dunkelheit durchgefiihrt werden.

Erstentwickler

Waschen

Umkehrbad?®

Farbentwickler

6:00 - 7:.00°

2:00

2:00

6:00

380 +/-0.3
(1004 +/- 0.5)

35-40
(95-104)

35-40
(95 -104)

380+/-10
(1004 +/-2.0)

Anfangs- und nachfolgende Agitation*
Passen Sie diese Zeit um +/- 1-2 Minuten an, um die
gewdinschte Dichte zu erzielen.

Wenn keine flieBende Spulung moglich ist, fihren Sie
mehrere (3 bis 4) kurze Spulungen tGber einen Zeitraum
von zwei Minuten durch. Verwenden Sie anfangs- und
nachfolgende Agitation.*

Anfangsagitation.*

Anfangs- und nachfolgende Agitation.*

Die folge

nden Schritte konnen bei

Raumlicht durchgefiihrt werden.®

Vorbleiche

Bleichmittel

Fixierbad

Waschen

Schlussspulung

Trocknen

2:00

6:00

4:.00

6:00

1:00

Nach Bedarf

35-40
(95 -104)

35-40
(95-104)

35-40
(95 -104)

35-40
(95-104)

Raumtemperatur

Bis zu 60
(104)

Anfangsagitation.*

Anfangs- und nachfolgende Agitation.*

Anfangs- und nachfolgende Agitation.*

Wenn keine flieBende Spulung moglich ist, fihren Sie
mehrere (3 bis 4) kurze Spulungen Gber einen
Zeitraum von zwei Minuten durch. Verwenden Sie
anfangs- und nachfolgende Agitation.*

Anfangsagitation.*

" Alle Zeiten beinhalten eine Entleerungszeit von 10 bis 20 Sekunden.

2 Verwenden Sie ein temperaturkontrolliertes Wasserbad, um die Temperatur der Losungen aufrechtzuerhalten.

* Sie konnen diese Zeit zwischen 5 und 8 1/2 Minuten variieren, um einen geregelten Prozess bei einer ausgewahlten
Temperatur zu erzielen. Sobald Sie diese Zeit ausgewahlt haben, halten Sie sie innerhalb von +/- 5 Sekunden ein.
Sobald Sie eine Temperatur zwischen 36 und 40 °C (97 bis 104 °F) ausgewahlt haben, halten Sie sie innerhalb von

+/- 0.3°C (+/- 0.5°F) ein

4 Techniken zum Agitieren kleiner Tanks werden im nachsten Abschnitt beschrieben.
* Obwohl Sie den Tank nach dem Umkehrbad-Schritt 6ffnen kdnnen, ist es am besten, ihn wahrend des gesamten
Prozesses geschlossen zu lassen, um Warmeverluste zu vermeiden.
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Agitation

Die Agitation mit kleinen Entwicklungstanks erfolgt manuell. Eine gute

Agitation ist fir die GleichmaBigkeit des Films erforderlich. Es gibt zwei Arten
von Tanks: invertierbare und nicht invertierbare; und zwei Arten der Agitation:
anfangliche und nachfolgende.

Invertierbare Tanks

Nicht-invertierbare Tanks

Erstentwickler,
Farbentwickler,
Bleichmittel,
Fixierbad,
Waschen

Umkehrbad,
Vorbleiche,
Schlussspiilung

Erstentwickler,
Farbentwickler,
Bleichmittel,
Fixierbad,
Waschen

Umkehrbad,
Vorbleiche,
Schlussspiilung

Anfangsagitation

Nehmen Sie den Tank aus dem
Wasserbad. Kippen Sie den Tank
innerhalb von 15 Sekunden
sieben- bis achtmal um. Klopfen
Sie auf den Tank, um Luftblasen
zu vermeiden. Stellen Sie den
Tank wieder in das Wasserbad.

Drehen Sie die Spiralen innerhalb
von 15 Sekunden 7 bis 8 Mal hin

und her.

Nachfolgende
Agitation

Nehmen Sie den
Tank aus dem
Wasserbad.
Kippen Sie den
Tank innerhalb
von 10 Sekunden
schnell zwei- bis
dreimal um.
Klopfen Sie auf
den Tank, um
Luftblasen zu
vermeiden.
Stellen Sie den
Tank wieder in
das Wasserbad.

Keine

Drehen Sie die
Spiralen
innerhalb von
zehn Sekunden
4-5 Mal hin und
zurlck, in
Abstanden von
30 Sekunden.

Keine

4. Lagerung

Fir optimale Ergebnisse sollten gemischte Losungen maximal 4 Wochen unter
Stickstoff oder 1 Woche in teilweise gefiillten Flaschen gelagert werden. Lagern
Sie Chemikalien bei 5 bis 29°C (40 bis 85°F). Vermeiden Sie die Lagerung von
Chemikalien bei extrem hohen oder niedrigen Temperaturen. Flihren Sie einen
Snip-Test durch, um festzustellen, ob die Chemie noch wirksam ist, bevor Sie
ganze Roll-/Planfilme entwickeln.

5. Sicherheit und Umwelt

Beachten Sie die Sicherheitsdatenblatter flir Informationen zur Sicherheit und
zum Umweltschutz.
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6. Analyse und Anpassung lhres Prozesses

Wenn die Abweichung vom Zielplan auB3erhalb der Kontrollgrenzen liegt und
Ihre verarbeiteten Diafilme nicht akzeptabel sind, andern Sie lhren Verarbeit-
ungszyklus. Die haufigsten Abweichungen und mogliche AbhilfemaBnahmen
werden im Folgenden beschrieben.

Problem

Mogliche Ursache

Losung

Hohe Filmemp-
findlichkeit
(geringe Dichte)

Korrekt belichtete Dias
sind hell.

Verringern Sie die Erstentwicklerzeit schrittweise um jeweils
15 Sekunden, bis Sie die gewiinschte Dichte erreicht haben.
Passen Sie Ihren normalen Verarbeitungszyklus entsprechend
an. Verkirzen Sie die Erstentwicklungszeit nicht unter 5
Minuten.

Niedrige
Filmempfind-
lichkeit
(Hohe Dichte)

Korrekt belichtete Dias
sind dunkel.

Nehmen Sie diese Anderungen nacheinander vor.

a. Verlangern Sie die Prozessorsvorwarmzeit um 2 Minuten.
b. Verlangern Sie die Filmvorwarmzeit um 1 Minute.

c. Uberpriifen Sie Fiillmengen des ersten Entwicklers und der
Farbentwickler, um sicherzustellen, dass sie den Empfehlun-
gen entspricht.

d. Erhéhen Sie die Erstentwicklerzeit schrittweise um jeweils
15 Sekunden, bis Sie die gewiinschte Dichte erreicht haben.

Schwankende
Filmemfind-
lichkeit

Richtig belichtete Dias
erscheinen bei einigen
Entwicklungen zu dunkel
und bei anderen zu hell.

Ihre Arbeitsweise ist moglicherweise inkonsistent. Eine
variable Filmempfindlichkeit kann auch durch eine
inkonsistente Mischung des ersten Entwicklers verursacht
werden. Wenn konsistentere Arbeitsablaufe die Filmempfind-
lichkeitsschwankungen nicht beseitigen, missen Sie
moglicherweise den Vorzyklusschritt andern. Probieren Sie
die folgenden Anderungen nacheinander aus. Wenn eine
Anderung die Schwankungen verringert, integrieren Sie sie in
lhren normalen Prozesszyklus.

1. Wenn der erste Prozess, den Sie nach einer mehrstiindigen
Stillstandszeit des Prozessors ausfiihren, durchweg
langsamer ist als andere Prozesse, verlangern Sie die
Vorwérmzeit der Geréts fir den ersten Prozess um 2 Minuten.
Kehren Sie anschlieBend zu lhrer normalen Vorwarmzeit
zurick.

2. Wenn die Schwankungen der Prozessgeschwindigkeit
zufallig erscheinen, versuchen Sie die folgenden Schritte
nacheinander.

a. Erhohen Sie die Vorwarmzeit des Prozessors um 2 Minuten.
b. Erhéhen Sie die Vorwérmzeit des Films um 2 Minuten.

Gelbflecken

Es treten gelbe Streifen
und Flecken mit
unterschiedlicher Dichte
von Durchlauf zu Durchlauf
auf. Dies ist in der Regel
am deutlichsten in groBen
Bereichen mit geringer
Dichte zu erkennen.

Um gelbe Flecken zu beseitigen, versuchen Sie die
folgenden Anderungen - jeweils einzeln.

a. Erhohen Sie die Zeit flr die Vorbleiche auf 4 Minuten.
b. Die Vorbleiche ist moglicherweise erschopft. Stellen Sie
ein neues Vorbleichmittel her.

c. Der Farbentwickler ist moglicherweise oxidiert. Stellen
Sie einen neuen Farbentwickler her.

d. Erhéhen Sie die Menge des verwendeten Vorbleichmit-
tels um 50 Prozent.

Wenn keine der Anderungen das Problem behebt,
Uberprifen Sie die Mischung der Chemikalien, die
Lagerung und die Verunreinigung der Losung.

Fehlerhafte
Farbbalance

Eine blaue oder gelbe
Farbbalance, die durch eine
zu niedrige oder zu hohe
Alkalitat (pH-Wert) des
Farbentwicklers, durch die
Verwendung von weniger als
den empfohlenen Mengen an
Verarbeitungslésungen oder
durch eine falsche Mischung
des Farbentwicklers
verursacht wird.

Andern Sie die Alkalitat (pH-Wert) des Farbentwicklers durch
Zugabe kleiner Mengen Natriumhydroxid, um eine blaue
Farbbalance zu korrigieren. Durch Zugabe von Schwefelsaure
wird die Alkalitat verringert und eine gelbe Farbbalance
korrigiert. UBERPRUFEN SIE, OB DER FARBENTWICKLER
RICHTIG GEMISCHT WURDE UND OB DIE RICHTIGEN
LOSUNGSMENGEN VERWENDET WURDEN.
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KODAK COLOR REVERSAL
KIT DE REVELADO PELICULA E-6

E-6
Instrucciones de Procesamiento

Este kit esta especialmente disefiado para usuarios que procesan lotes pequefios
de peliculas E-6 en procesadores de tubos rotativos, tanques pequefios, u otros
procesos de un solo uso. Cada kit contiene 5 litros de Primer Desarrollador, Bafio
Inverso, Revelador de Color, Pre-Blanqueamiento, Blanqueador, Fijador, y
Enjuague Final para ofrecerle el rendimiento confiable que se espera de los
productos quimicos de Kodak.

Referencia de datos de seguridad:

Primer Desarrollador SDS# CAT 106 0920
Bafo Inverso SDS# CAT 106 0953
Revelador De Color SDS# CAT 106 0995

SDS# CAT 106 0995
Pre-Blanqueamiento SDS# CAT 106 1068
Blanqueador SDS# CAT 106 1100
Fijador SDS# CAT 154 5466
Enjuague Final SDS# CAT 106 1258

Las marcas comerciales, el logotipo y la imagen comercial

de KODAK y KODAK PROFESSIONAL se utilizan bajo licencia de KODAK.
Fabricado en US.A.

Photo Systems Inc.

7190 Huron River Drive Dexter, Ml 48130

©Photo Systems, Inc., 2023

Reservados todos los derechos.

www.kodak.photosys.com



1. Contenido del Kit KODAK E-6

Paso Solucién/ Para hacer5L
Proceso Contenido

Paso 1 Agua 2L

Comience con agua entre|

20y 40°C (68 y 104°F)

Paso 2 m Primer Desarrollador 1000 ml

’22;’,’;’;‘1?;2?'“”‘9” de E Baiio Inverso 250 ml
Revelador De Color 1000 ml
Revelador De Color 355 ml
E Pre-Blanqueamiento 500 ml
E Blanqueador 2600 ml
[¢] Fijador 500 ml
E Enjuague Final 50 mi

2. Preparando las Soluciones

Para hacer Para hacer Para hacer Para hacer Para hacer

Soluciones 350 ml 500 ml 1L 2L 5L

Paso 1: Comience con este volumen de agua entre 20 y 40°C (68 y 104°F):

150.0 ml 230.0 ml 460.0 ml 920.0 ml 2L

Paso 2: Agregue este volumen de concentrado:

Primer Desarrollador 70.0 ml 100.0 ml 200.0 ml 400.0 ml 1000.0 ml
(botella entera)
Bano Inverso 14.0 ml 200 ml 400 ml 80.0 ml 200.0 ml
(botella entera)
Revelador 70.0 ml 100.0 ml 200.0 ml 400.0 ml 1000.0 ml
De Color A’ (botella entera)
Revelador 24.8 ml 355 ml 71.0 ml 142.0 ml 355.0 ml
De Color B (botella entera)
Pre-Blangqueamiento 35.0 ml 50.0 ml 100.0 ml 200.0 ml 500.0 ml
(botella entera)
Blanqueador 182.0 ml 260.0 ml 520.0 ml 1040.0 ml 2600.0 ml
(botella entera)
Fijador 350 ml 50.0 ml 100.0 ml 200.0 ml 500.0 ml
(botella entera)
Enjuague Final 35ml 50 ml 100 ml 20.0 ml 50.0 ml

(botella entera)

Paso 3: Finalmente, afiade agua para darle volumen a:

350.0 ml 500.0 ml 1L 2L 5L

" Al mezclar el Revelador de Color, comience con agua. Ahada la Parte A y remueva. Luego, afada la Parte B y rellene con agua.
ALMACENAMIENTO: Para obtener los mejores resultados, conserve las soluciones mezcladas un maximo de 4 semanas si se
almacenan en atmosfera de nitrégeno o 1 semana si se almacenan en botellas parcialmente llenas. Conserve los productos quimicos
a una temperatura de 5 a 29°C (40 a 85°F). No almacene los productos quimicos a temperaturas extremadamente altas o bajas.



3. Pasos de procesamiento
Procesadores Rotativos

Tiempo' [Temperatur .
Paso empo 1€ opeoa ura Comentarios
(min:seg) C (°F)
g:lléi?aii‘::f:so de 6:002 380+/-10 El procesador se puede calentar con agua tibia corriente,
dad | (1004 +/_1 8) aire tibio o con una camisa de agua, seguin la recomen-
thr)i?aer:ea © por e . : dacion del fabricante del equipo.
Realice estos pasos en total oscuridad.
Calentamiento 4-00 380 Cargue el tubo con la pelicula e inserte el tubo en el
, . § dor.
de la pelicula (100.4) procesador
Pre-humedecer? No vierta agua en el tanque antes del paso de Revelador
Inicial. El paso de calentamiento se realiza calentando el
exterior del tubo en un bafio de agua templada.
Primer 6:00 - 7:00% 38.0+/-03 Ajuste este tiempo +/-1-2 minutos para producir la
Desarrollador (1004 +/- 0.5) | densidad deseada.
Enjuague 2:00 380+/-10 Los fabricantes de tubos rotativos ofrecen varios modos
(1004 +/ 1 8) de lavado. Utilice el modo que mas se asemeje a un
: o enjague continuo.®
Barfo Inverso® 2:00 380 +/-10
(100.4 +/-1.8)
Revelador 4:00 380+/-10
De Color (1004 +/-1.8)
Los pasos restantes pueden realizarse con luz ambiental.®
RIES 2:00 35-40
Blanqueamiento (95 -104)
Blanqueador 6:00 35-40
(95-104)
Fijador 4:00 35-40
(95 -104)
Enjuague 1:00 35-40 Se recomiendan dos lavados con agua corriente de 1
Enjuague 1.00 (95 - 104) minuto y luego un lavado de 2 minutos.
Enjuague 2:00
Enjuague Final 1:00 Ambiente Este paso se puede realizar en el tubo rotatorio o en un
’ tanque separado fuera del procesador.
Secar Segun sea Hasta 60
necesario (104)
Enjague Post-Ciclo|  5:00 24
(75)

Todos los tiempos incluyen un tiempo de drenaje de 10 a 20 segundos.
Determine el tiempo y la temperatura exactos para su procesador.

No se recomienda el paso de pre-humedecer. Si el fabricante del procesador recomienda pre-humedecer la pelicula, tenga en cuenta que esto
puede causar efectos sensitométricos con algunas emulsiones, tanto en la velocidad como en el balance de color. Dado que algunas emulsiones se
ven mas afectadas que otras, es posible que la tira de control no refleje los resultados obtenidos con todas las peliculas. Contacte con el fabricante
de su procesador para saber como desactivar el paso de pre-humedecer.

Puede variar este tiempo entre 5y 8,5 minutos para lograr un proceso controlado a la temperatura seleccionada. Una vez seleccionado el tiempo,
manténgalo dentro de +/- 5 segundos; una vez seleccionada una temperatura de 36 a 40°C (97 a 104°F), contrélela dentro de +/- 0,3 °C (+/- 0,5 °F)

5 Dos enjuagues cortos de 20 a 30 segundos seguidos de un tercer enjuague de 1 minuto se parecen con un enjuague continuo de 2 minutos.

calor en la camara de procesamiento.

Aunque puede abrir el procesador después del paso del bafio de inversion, es mejor dejarlo cerrado durante todo el proceso para evitar pérdida de
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Paso Pre-Ciclo

Los pasos y condiciones de pre-ciclo recomendados estan disefiados para
compensar la pérdida de calor de la solucion durante el procesamiento. Los
pasos de calentamiento del procesador y de la pelicula minimizan los cambios
en la temperatura del Revelador Inicial al elevar la temperatura de la cdmara de
procesamiento. Siga las recomendaciones del fabricante del procesador. No se
recomienda un paso de pre-humedecer, incluso si el fabricante del tubo rotato-
rio lo especifica. Pre-humedecer puede causar efectos sensitométricos en
algunas emulsiones, tanto en la velocidad como en el balance de color. Dado
que algunas emulsiones se ven mas afectadas que otras, es posible que la tira de
control no refleje los resultados obtenidos con todas las peliculas.

Paso Post-Ciclo

El paso post-ciclo es simplemente una operacion de limpieza. Enjuague bien
todas las superficies internas de la bandeja del procesador, el tubo y los soportes
de pelicula para eliminar cualquier resto de productos quimicos, especialmente
el fijador. Si el ultimo producto quimico que pasa por el sistema es el fijador,
asegurese de lavarlo completamente antes de comenzar el siguiente proceso. Si
planea ejecutar otro ciclo de procesamiento inmediatamente, es posible que
deba mantener la temperatura posterior al ciclo a aproximadamente 24°C (75°F).
Si ha secado el procesador con un secador de aire caliente, deje que se enfrie a
temperatura ambiente para minimizar las variaciones de velocidad de la pelicula.
Con algunos procesadores, el tubo, la bandeja y el gabinete del procesador
pueden tener que estar a la misma temperatura antes de cada ciclo.

Agitacion

La agitacion se realiza mediante la rotacion del tubo del procesador. Una buena
agitacion es necesaria para la uniformidad de la pelicula. Siga las recomenda-
ciones del fabricante del procesador.
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Tanque Pequeiio

H 1
Solucién/Paso (E?r:?sr:;) TeTg ?:?)tzura Comentarios
Realice estos pasos en total oscuridad.
Primer 6:00 - 7:00%| 38.0+/-03 Agitacion inicial y su})siguiente.“
Ajuste este tiempo +/- 1-2 minutos para producir la
Desarrolladorr (1004 +/- 0.5) | gensidad deseadsa.
Enjuague 2-:00 35-40 Si no dispone de un enjuague continuo fluido, realice
95 -104 varios (3 a 4) enjuagues cortos durante el periodo de
( : ) dos minutos. Utilize agitacion inicial y subsiguiente.*
Bafo Inverso® 2:00 35 - 40 Agitacion inicial.*
(95 -104)
Revelador 6:00 380+/-10 Agitacién inicial y subsiguiente.*
De Color (1004 +/-2.0)
Los pasos restantes pueden realizarse con luz ambiental.®
Pre- 2:00 35-40 Agitacion inicial.*
Blangueamiento (95 -104)
Blanqueador 6:00 35-40 Agitacion inicial y subsiguiente.*
(95-104)
Fijador 4:00 35-40 Agitacion inicial y subsiguiente.*
(95 -104)
Enjuague 6:00 35-40 Si no dispone de un enjuague continuo fluido, realice
' varios (3 a 4) enjuagues cortos durante el periodo de
(95 - 104) dos minutos. Utilize agitacion inicial y subsiguiente.*
Enjuague Final 1:00 Ambiente Agitacion inicial.*
Secar Segun sea Hasta 60
necesario (104)

' Todos los tiempos incluyen un tiempo de drenaje de 10 a 20 segundos.
2 Utilice un bafio de agua con temperatura controlada para mantener la temperatura de las soluciones.

* Puede variar este tiempo de 5 a 8,5 minutos para lograr un proceso controlado a la temperatura seleccionada. Una vez
seleccionado el tiempo, manténgalo dentro de +/- 5 segundos; una vez seleccionada una temperatura de 36 a 40°C (97

a 104°F), controlela dentro de +/- 0,3 °C (+/- 0,5 °F).
*En la siguiente seccion se describen técnicas de agitacion en tanques pequefios.

® Aunque puede abrir el tanque después del paso del bafo de reversion, es mejor dejarlo cerrado durante todo el proceso

para evitar pérdida de calor.

26



Agitacion

La agitacion en tanques pequefos se realiza manualmente. Buena agitacion
es necesaria para la uniformidad de la pelicula. Existen dos tipos de tanques:
invertibles y no invertibles; y dos tipos de agitacion: inicial y subsiguiente.

Tanques Invertibles

Tanques No Invertibles

Primer
Desarrollador,
Revelador De
Color,Blan-
queador,
Fijador,Enjuague

Bano Inverso,
Pre-Blanquea-
miento,
Enjuague Final

Primer
Desarrollador,
Revelador De
Color,Blan-
queador,
Fijador,Enjuague

Bafo Inverso,
Pre-Blanquea-
miento,
Enjuague Final

Inicial

Voltee el tanque 7 u 8 veces en 15
segundos. Golpee el tanque para
eliminar las burbujas de aire. Vuelva
a colocar el tanque en el bafo de
agua con temperatura controlada.

Gire el carrete 7 u 8 veces en 15

segundos.

Subsiguiente

Retire el tanque de
bafio de agua con
temperatura
controlada.
Voltéelo rapida-
mente 2 0 3 veces
en 10 segundos.
Golpee el tanque
para eliminar las
burbujas de aire.
Vuelva a colocar el
tanque en el bafo
de agua con
temperatura
controlada.

Ninguna

Aintervalos de
30 segundos,
gire el carrete 4
o5vecesen 10
segundos.

Ninguna

4. Almacenamiento

Para obtener los mejores resultados, almacene las soluciones mezcladas un
maximo de 4 semanas si se almacenan en atmédsfera de nitrégeno o 1 semana si
se almacenan en botellas parcialmente llenas. Conserve los productos quimicos
a una temperatura de 5 a 29°C (40 a 85°F). No almacene los productos quimicos
a temperaturas extremadamente altas o bajas. Realice una Prueba de Corte para

determinar si la quimica aun esta activa antes de procesar rollos/hojas completas.

5. Seguridad y Medio Ambiente

Consulte la SDS para obtener informacion sobre seguridad y medio ambiente.
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6. Analizando y ajustando su proceso

Si la diferencia con el grafico objetivo esta fuera de los limites de control y las
transparencias procesadas no son aceptables, modifique el ciclo de procesa-
miento. A continuacion se describen las situaciones fuera de control mas

comunes y sus posibles soluciones.

Falla

Posible causa

Recurso

Velocidad
Rapida
(Baja Densidad)

Las transparencias
correctamente expuestas
aparecen claras.

Disminuya el tiempo del Revelador Inicial en incrementos de
15 segundos hasta alcanzar las densidades deseadas.
Modifique su ciclo de procesamiento habitual para incluir
este cambio. No reduzca el tiempo del Revelador Inicial a
menos de 5 minutos.

Velocidad
Lenta
(Alta Densidad)

Las transparencias
correctamente expuestas
aparecen oscuras.

Realice estos cambios, uno por uno.

a. Aumente el tiempo de calentamiento del procesador por 2
minutos.

b. Aumente el tiempo de calentamiento de la pelicula por 1
minuto.

c. Verifique el volumen del Revelador Inicial y del Revelador
de Color para asegurarse de que cumpla con las recomenda-
ciones.

d. Aumente el tiempo del Revelador Inicial en incrementos de
15 segundos hasta alcanzar las densidades deseadas.

Velocidad
Variable

Las transparencias
correctamente expuestas
aparecen claras en algunas
sesiones de procesamiento y
oscuras en otras sesiones de
procesamiento.

Sus condiciones de operacion podrian ser inconsistentes. La
velocidad variable también puede deberse a una mezcla
inconsistente del Revelador Inicial. Si procedimientos de
operacion mas consistentes no eliminan las variaciones de
velocidad, podria ser necesario modificar el paso pre-ciclo.
Pruebe los siguientes cambios uno por uno. Si algin cambio
reduce la variabilidad, incliyalo en su ciclo de proceso
normal.

1. Si el primer proceso que ejecuta después de que el
procesador haya estado inactivo durante varias horas es
consistentemente mas lento que los demas, aumente el
tiempo de calentamiento de la maquina por 2 minutos para la
primera ejecucion. Luego, vuelva a su tiempo de calentamien-
to normal.

2. Si la variabilidad de la velocidad del proceso parece ser
aleatoria, pruebe los siguientes pasos, uno por uno.

a. Aumente el tiempo de calentamiento del procesador por 2
minutos.

b. Aumente el tiempo de calentamiento de la pelicula por 2
minutos.

Mancha
Amarilla

Se observan vetas y manchas
amarillas de densidad variable
entre sesiones. Suele ser mas
notorio en dareas extensas de
baja densidad.

Para eliminar las manchas amarillas, pruebe las siguientes
modificaciones una por una.

a. Aumente el tiempo del Pre-Blanqueador a 4 minutos.

b. El Pre-Blanqueador podria estar agotado. Prepare uno
nuevo.

c. El Revelador de Color podria estar oxidado. Prepare uno
nuevo.

d. Aumente la cantidad de Pre-Blanqueador por 50%.

Si ninguno de los cambios soluciona el problema, revise si
hay errores en la mezcla o el almacenamiento de los
productos quimicos, o si la solucion estd contaminada.

Mal
Equilibrio
de Color

Un balance de color azul o
amarillo causado por una
alcalinidad (pH) del Revelador
de Color demasiado baja o
demasiado alta, por el uso de
volimenes de soluciones de
procesamiento inferiores a los
recomendados, o por una
mezcla incorrecta del
Revelador de Color.

Ajuste la alcalinidad (pH) del Revelador de Color: afiadiendo
pequenas cantidades de hidroxido de sodio para corregir el
balance de color azul; afadiendo pequenas cantidades de
acido sulfurico disminuye la alcalinidad y corrige el balance
de color amarillo. VERIFIQUE QUE LA MEZCLA DE
REVELADOR DE COLOR SE HAYA PREPARADO CORRECTA-
MENTE Y QUE SE ESTEN UTILIZANDO LOS VOLUMENES DE
SOLUCION CORRECTOS.
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